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CHI SIAMO
About us

Immagina un’azienda che nel 1957 inizia a produrre acciaio, ispirata da un sogno che unisce la
tradizione siderurgica all'innovazione. Questa & la storia di Acciaierie Venete, iniziata dal tondo
per cemento armato per arrivare a trasformarsi, a partire dagli anni 80, in uno dei principali
produttori europei di acciai lunghi in qualita.

Il segreto? Lacquisizione di nuovi stabilimenti, come quelli di Sarezzo, Mura, Dolcé, Borgo
Valsugana e Odolo, ma soprattutto la propensione al miglioramento e la passione che
infondiamo in tutto cio che facciamo.

Con una capacita produttiva di quasi 2 milioni di tonnellate all’anno, Acciaierie Venete non
solo produce acciaio, ma alimenta filiere di valore come l'industria automobilistica, dell’energia
e della meccanica, servendo i piti grandi marchi in tutto il mondo.

Al centro del nostro sviluppo ci sono oggi piu di 1400 persone, che con dedizione e impegno,
continuano a scrivere, ogni giorno, una nuova straordinaria pagina di questa storia.

Imagine a company that starts producing steel in 1957, inspired by a
dream that combines steelmaking tradition with innovation.

This is the history of Acciaierie Venete, which started producing
reinforcing bars and, since the 1980s, has become one of Europe's
leading manufacturers of long products in engineering steel.

The secret? The acquisition of new plants, such as those in Sarezzo,
Mura, Dolce, Borgo Valsugana and Odolo, but above all the desire to
improve, and the passion we put into everything we do.

With a production capacity of almost 2 million tons per year,
Acciaierie Venete not only produces steel, but also supplies the
automotive, energy and mechanical engineering industries, serving
the world's leading brands. The core of our growth lies today in more
than1400 people who, with dedication and commitment, continue to
write, every day, a new extraordinary page of history.






IN COSA CREDIAMO

What we believe in

Mission

Grazie alla passione delle nostre persone ed una costante propensione all'innovazione e alla
sostenibilita, supportiamo le esigenze di clienti e partner offrendo engineering steel capaci di
generare un valore unico e riconoscibile lungo l'intera filiera.

Thanks to our people’s passion and a growing attitude toward sustainability and innovation, we support our
clients’ and partners’ needs by offering engineering steel capable of generating a superior advantage along
the value chain.

Vision
Crescere ed innovare in armonia con il mondo, ma rimanendo fedeli alla semplicita che ci ha
permesso di diventare grandi.

Growing and innovating in harmony with the world while staying true to the simplicity that has allowed us to
achieve greatness.




COSA FACCIAMO
What we do

Engineering Steel

Gli engineering steel o acciai speciali sono tipologie d’acciaio con caratteristiche uniche,
progettate per soddisfare le specifiche esigenze del mondo dellingegneria avanzata.

A differenza degli acciai comuni, gli acciai speciali sono arricchiti con elementi come cromo,
nichel, vanadio e molibdeno, che ne migliorano la resistenza alla corrosione, la durezza, la
tenacita e la resistenza alle alte temperature.

Questi materiali sono fondamentali per la realizzazione di componenti critici in tutte le industrie
per la quali I'affidabilita e le prestazioni sono essenziali.

Special steels or engineering steels are steel alloys with unique properties, designed to fulfill the specific
requirements of the advanced engineering world. Unlike commodity steel, special steels are enriched with
elements such as chromium, nickel, vanadium and molybdenum, which improve the corrosion resistance,
hardness, toughness and resistance to high temperature. These materials are crucial for the manufacturing of
critical components in all industries where reliability and performance are essential.




| NOSTRI VALORI

Our values




Insieme, lavoriamo ogni giorno e studiamo nuove soluzioni per prepararci
alle sfide di domani.

Passo dopo passo, per un futuro migliore ed uno sviluppo sostenibile.
Facciamo del rispetto delle regole un valore fondante, sul quale
costruiamo la fiducia dei nostri clienti e collaboratori.

La nostra passione ¢ sostegno di mete ambiziose, per noi e per la
comunita che ci circonda.

Crescere ed innovare, con affidabilita e sicurezza, ma rimanendo
fedeli alla semplicita che ci ha permesso di diventare grandi.

Day by day, we work together to develop new solutions for the challenges of
tomorrow. Step by step, towards a better future and sustainable development.
We embrace the respect for rules as a core value,

on which we build the trust of our customers and employees.

Our passion is to support ambitious goals, for ourselves and for the community
around us. Growing and innovating in a reliable and safe manner, while remaining
faithful to the simplicity that made us great.

“ SPIRITO DI SQUADRA

’ SICUREZZA
)  RISPETTO DELLE REGOLE

- ’ AFFIDABILITA

A pASSIONE

SOSTENIBILITA
SVILUPPO




STABILIMENTI
Sites

Ognuno dei nostri 9 stabilimenti é specializzato in una o pit fasi specifiche della produzione
dei lunghi in acciai speciali: le acciaierie, con i loro forni elettrici, situate a Padova, Borgo
Valsugana e Sarezzo, alimentano gli stabilimenti di laminazione e di finiture a freddo, dove i
prodotti di colata continua vengono ulteriormente affinati in base alle specifiche esigenze dei
nostri clienti.

Each of our 9 sites is specialised in one or more ACCIAIERIA
specific phases of the production of long special
steels: the steelworks with electric arc furnaces, STEEL MILL
located in Padova, Borgo Valsugana and
Sarezzo, feed the hot rolling and cold finishing ACCIAIERIA + LAI\.NATO'
plants, where the continuous casting products STEEL MILL + ROLLING MILL
are further refined according to the specific
requirements of our customers. LAMI NA-I)I
ROLLING MILL
TAGLIO A MISURA EW/ENDITA
CUT TO LENGTH AND SALES
L BUJA
H BORGO VALSUGANA
By [/ WA 4 MURA
H
B . SAREZZO
. L
} B l ODOLO (2)
| PADOVA
DOLCE
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IMPIANTI PRODUTTIVI Manufacturing Plants

- PADOVA PLANT - Padova

Dipendenti: 620

Employees

HQ

Attivita principali: fusione, colata continua, laminazione, trattamenti termici, lavorazioni a freddo
Core operations: melting, continuous casting, hot-rolling, heat-treating, cold works

TR e

Capacita produttiva
acciaio solido

Solid steel 647 Prodotti principali: blumi, billette, barre laminate e rifinite a freddo
production capacity % Core products: blooms, billets, hot-rolled / cold finished bars
800.000 ton
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SCRAP CHARGE EAF DE-SLAGGING 3 LADLE 2 VAGUUM 3 GASTING 2 ROLLING MILLS HEAT-TREATMENTS COLD WORKS
UNIT FURNACES DEGASSING MAGHINES

BORGO VALSUGANA PLANT - Trento

Dipendenti: 130 &4, Prodotti principali: blumi, billette e bramme
Employees % Core products: blooms, billets and slabs

Attivita principali: fusione, colata continua
Core operations: melting, continuous casting

DS "]

by M. w
Sy e |
Capacita produttiva 1 i %
acciaio solido

Jid steel
oo dfé’nfgns C‘:; acity SCRAP GHARGE BAF 2 LADLE 1 VAGUUM 1 GASTING

FURNAGES DEGASSING MACHINE
500.000 ton STATIONS



D SAREZZ0 PLANT - Brescia
& Dipendenti: 300

Employees
n n n .- maw - - -
Attivita principali: fusione, colata continua, laminazione, trattamenti termici

Capacita produttiva 8= Core operations: melting, continuous casting, hot-rolling, heat-treating

acst\:la}lg s:l"(jo &47  Prodotti principali: billette e bramme, barre laminate, vergella

ona steer & Core products: billets and slabs, hot rolled bars, wire rod

production capacity

700.000 ton

we
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SCRAP CHARGE EAF 1 LADLE 2 GASTING 1 ROLLING MILt 1 WIRE ROD
FURNACE MACHINES FINISHING LINE

0DOLO, MURA & DOLCE PLANTS - Brescia & Verona
Dipendenti: 300

Employees

Attivita principali: laminazione, trattamenti termici, rifiniture a freddo
Core operations: hot-rolling, heat-treating, cold works

Prodotti principali: barre laminati, piatti e altri profili
Core products: hot-rolled bars, flats & other profiles

& [mh B

BUJA PLANT - Udine

Dipendenti: 60
Employees

Attivita principali: laminazione
Core operations: hot-rolling

&4,  Prodotti principali: barre laminate, piatti e altri profili
b Core products: hot-rolled bars, flats & other profiles
ROLLING MILL: HEAT TREATMENTS GOLD WORKS
A Odolo A Mura A Mura
-— A Mura — A 0Odolo A 0Odolo
A Buja

A Dolce
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1. CARICAMENTO DEL FORNO

In funzione dell'acciaio da produrre, il forno elettrico
viene caricato con rottami metallici accuratamente
selezionati e con altri materiali come ferro preridotto
e ghisa.

FURNACE CHARGING

Depending on the steel produced, the electric arc
furnace is charged with carefully selected scrap metal

and other materials such as pre-reduced iron and
cast iron.

Scocca I'arco elettrico: siamo nel cuore pulsante del
processo e la temperatura si aggira attorno ai 1600A
Per energia chimica e per arco elettrico si ottiene
['acciaio liquido, che poi verra ulteriormente affinato
e trattato nel reparto di metallurgia secondaria.

MELTING AND REFINING

The electric arc strikes: we are at the heart of the
process and the temperature is around 1600AC.
Chemical energy and high intensity electric arc
produce liquid steel, which is then refined and treated
at the secondary metallurgy facilities.

Da liquido a solido: attraverso Iimpianto di colata
continua ed un complesso sistema di raffreddamento
ad acqua, 'acciaio assume la forma di «grezzi di
colata» in blumi, bramme e billette.

CONTINUOUS CASTING

From liquid to solid: the steel takes the form of blooms,
slabs and billets through the continuous casting
machines and an elaborate water cooling system.



4. LAMINAZIONE

| prodotti di colata continua vengono riportati a
temperature di circa 1200Anei forni di preriscaldo.
Divenuti nuovamente plastici e malleabili, attraversano
i rulli di laminazione, che ne riducono
progressivamente il diametro o la sezione.

HOT-ROLLING. The temperature of continuous casting
products is lowered up to around 1200 AC in the
preheating furnaces. Once they become plastic and
malleable again, they pass through the rolling mill,
where their section is progressively reduced until the
required size is reached.

5. TRATTAMENTI TERMICI

Durante o alla fine del ciclo produttivo, I'acciaio viene
trattato termicamente nei forni di ricottura.

Tra gli obiettivi, quello di «addolcire» il materiale,
affinarne ed uniformarne la struttura interna,
migliorarne la lavorabilita, resistenza, durezza o
I'attitudine alla deformazione.

HEAT TREATMENTS. During or at the end of the
production cycle, steel is heat treated in the annealing
furnaces. One of the purposes is to 'soften' the material,
refine and homogenize the internal structure, improving
machinability, strength, hardness or ductility.

6. FINITURE A FREDDO E CONTROLLI

Qui le barre laminate vengono raddrizzate, intestate,
bisellate, pelate e tagliate a freddo.

Dal forno alle finiture, ogni fase del processo &
costantemente monitorata dal Reparto Qualita
attraverso una serie di scrupolosi controlli.

COLD FINISHING. Through this process the rolled
bars are straightened, headed, chamfered, peeled
and cold cut. From the melting furnace to the
finishing end, each stage of the process is

constantly monitored by our Quality Department
through a series of meticulous inspections.




LA GAMMA PRODOTTI

Our product range

Tra le piu ricche in Europa, la gamma prodotto si divide essenzialmente tra g
continua e prodotti laminati o ulteriormente lavorati, secondo molteplici morfc

The product range, one of the largest in Europe, is essentially divided between
continuous casting and hot-rolled / finished products in a variety of
shapes and dimensions.

PRODOTTI DI COLATA CONTINUA

Continuous casting products

O BLUMI () BRAMME BILLETTE

Blooms Slabs Billets

140 mm280mm From 220x160 120 mm

180 mm350 mm to 392x200 mm 140 mm
160 mm

200 mm420 mm
220 mm500 mm
240 mm600 mm

PRODOTTI LAMINATI

Hotolled products

D B||_|_ETTEO BARRETONDI’:=' PIATTI e
Billets BORDIONE E ALTRI PROFILI

From 30 mm VERGELLA A Flatanatheprofiles
From 12x3 mm to 406x60 mm

to 200 mm Rourtthrda 2280 mm
Wire régss2 mm






TRATTAMENTI TERMICI

Heat treatments

A Bonifica / quench and Temper

A Normalizzazione / Normaization

A Ricottura di addolcimento / soft Annealing

A Cesoiahilita a freddo / shearabity treatment

A Indurimento per precipitazione / Precipitation hardening




Controlli interni - internal Defect Uttrasonic test

Controlli SuperﬁCiali — Surface Magnetic test, Leakage flux, Eddy Current test (for peeled
products)

A
A

ullatura/raddrizzatura - Hot-Rolled Straightening
elatura - peeling

g||0 a misura - Sawing to length

Intestatura delle estremita - sawing 1-2 edge
Bisellatura delle estremita - chamfering 1-2 edge

A R
AP
A Ta
A
A




A ACCIAI STRUTTURALI

A ACCIAI NON LEGATI PER TEMPRA E RINVENIMENTO
A ACCIAI LEGATI PER TEMPRA E RINVENIMENTO

A ACCIAICEEMENTAZIONE

A ACCIAD ALTA LAVORABILITA/AUTOMATICI

A ACCIAI DA NITRURAZIONE

A ACCIAI PER CUSCINETTI A SFERE E A RULLI

A ACCIAI PER BULLONI, VITI E CHIODI

A ACCIAI PER MOLLE

A ACCIAI MICROLEGATI

A ACCIAI PER STAMPAGGIO/ESTRUSIONE A FREDDO
A ACCIAI PER IMPIEGHI A PRESSIONE

A ACCIAI PER CATENE A MAGLIE TONDE SALDATE E COMPONENTI [
A ACCIAI PER UTENSILI

A ACCIAI PER SFERE PER MACINAZIONE

A ACCIAI PER APPLICAZIONI FERROVIARIE

A ALTRI

A Structural steel

A Non-alloy steel for quenching and tempering
A Alloy steel for quench and tempering

A Case-hardening steel

A Free-cutting steel

A Nitriding steel

A Ball and roller bearing steel

A Steel for bolt, screw and studs

A Spring steel

A Microalloy/precipitation hardening steel

A Cold heading and cold extrusion steel

A Pressure steel

A Steel for welded round link chains and chain components
A Tool steel

A Steel for grinding media

A Railway applications

A Others
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